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Abstract of ES2024806 

Automatic press for the application and pressing of various coverings on bodies of any shape provided, 
nevertheless, with cavities, projections or asperities. In particular, it is intended for the application of 
profiles, respectively of soles optionally equipped with profiles, on the footwear vamp. The press 
according to the invention consists of a fixed press body 2 provided with a membrane 3 in a press body 
2a which is movable 2b by means of a piston 5, 5a and in a hydraulic installation 11, 12, 13, 14 which 
acts on the membranes 3, 3a. 
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19 Resumen: 

Prensa particularmente apropiada para la aplica- 
cion de suelas y/o de perfiles a palas de calzado. 
La presente mvencion se refiere a una prensa au- 
tpmatica para la aplicacion y el prensado de reves- 
timientos varios sobre cuerpos de cualquier forma 
proyistos no obstante de cavidades, resaltes o as- 
peridades. En particular se destina a la aplicacion 
de perfiles, respectivamente de suelas eventual- 
mente dotadas de perfiles en la pala del calzado. 
La prensa segun la invencion consiste en un cuerpo 
prensador (2) fijo, provisto de membrana (3), en 
un cuerpo prensador (2a) movil (2b) por medio 
de un piston de grada (5, 5a) y en una instalacion 
h.drauuca (11, 12, 13. 14) que actua sobre las 
membranas (3, 3a). 
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DESCBJPCION 

Se conocen esencialmente dos tipos de pren- 
sas hidraulicas y/o neumaticas para el encolado 
de los perfiles y/o suelas: una utiliza recipientes 
esencialmente cilmdricos provistos internamente 
de una linica membrana que tiene forma de saco, 
Uamada a continuacion "prensa con cilindro y 
saco" , mientras que la segunda emplea un soporte 
ajustable para el calzado y una campana bascu- 
lante dotada de una membrana perfilada, llamada 
a continuacion "prensa de campana". 

La prensa con cilindro y saco necesita una 
membrana que posea una forma particular (de 
saco) de notable robustez y, por tanto, aunque 
se apliquen presiones notables al h'quido conte- 
nido entre el contenedor cilfndrico y la membrana 
de saco, esta no logra adaptarse al objeto, requi- 
riendo por ello una preparation escrupulosa y la- 
boriosa antes del prensado. Las arrugas y pliegues 
del saco en fase de adaptacion se reflejan en el 
revestimiento del cuerpo que se esta trabajando, 
dejando espacios no prensados en cantidad y po- 
sition diversa. Ademas, dicha prensa presenta el 
inconveniente de ser mas bien lenta por la nota- 
ble cantidad de liquido en movimiento para cada 
prensado, cantidad indirectamente proporcional 
al volumen ocupado por el objeto que se esta tra- 
bajando. El desplazamiento continio de notables 
cantidades de liquido conlleva un aumento exce- 
sivo de la temperatura de este, lo que influye ne- 
gativamente sobre el material de los sacos (rigi- 
dizacidn), favorece el encolado del objeto a los 
mismos, y causa rozaduras e incrustaciones que 
danan al objeto que se estan sometidos los sacos 
por el roce, debido a incrustaciones de pegamen- 
tos, al sistema de cierre de los contenedores y a 
las tensiones termicas, exigen una frecuente subs- 
titution de los mismos. 

A causa del espesor de la membrana, que tiene 
forma de saco, aunque esta se halle a presion 
maxima, no logra adherirse suficientemente en las 
gradas y en las juntas. Las caracteristicas arriba 
expuestas conllevan ademas un notable consumo 
de energia, una limitada carrera de presion y un 
campo de aplicaciones de la maquina Iimitado a 
cuerpos dotados de un cierto volumen y espesor. 

Las prensas de campana requieren en cambio 
un posicionamiento preciso, bastante laborioso, 
del objeto ( calzado) sobre un soporte ajustable 
a la maquina. 

Debido a la forma de la campana y de la mem- 
brana perfilada, el recubrimiento del objeto es 
muy reducido en altura y la presion desarrollada 
resultainsuficiente si se desea superar una altura 
m inima de recubrimiento. Ademas aunque esta 
maquina es lenta a causa del notable volumen 
de aire que tiene que comprimir y aspirar, vo- 
lumen no obstante indirectamente proporcional 
al ocupado por el objeto que se esta trabajando, 
• tambien presenta el inconveniente de la adheren- 
cia del objeto a la membrana y de la formation de 
incrustaciones. Debido al medio de presion uti- 
lizado (aire) y al espesor de la membrana, esta 
sigue de modo insuficiente las gradas de adorno y 
de junta y se tienen vacfos de prensado en las zo- 
nas extremas de la maxima extension del objeto 
que se esta trabajando (punta y tacon). Sin em- 
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bargo, este tipo de prensa es muy Iimitado en las 
operaciones de presion y linicamente es apropiado 
para calzado y tiene una absorcion de potencia 
notable. 

La invention pretende realizar una prensa 
apta para mejorar el trabajo reduciendo los 
tiempo de trabajo, limitando la absorcion 
de energia, simplificando mucho el empleo 
haciendola apropiada para la integration en una 
cadena automatica de production y reduciendo el 
mantenimiento. 

Para lograr ese fin, la invencion propone el 
empleo, como mmimo, de dos cuerpos prensa- 
dores ide'nticos o de forma distinta, preferente- 
mente dotados de membrana simple obtenida, por 
ejemplo, de un simple laminado, y de dos sis- 
temas de presion; uno que actua sobre la mem- 
brana y el otro que sirve para el accionamiento, 
como mfnimo, de uno de los cuerpos prensadores. 
Las membranas, al estar repartida la adaptacion 
al objeto que se esta trabajando, pueden ser de 
forma plana y de espesor reducido, favoreciendo 
notablemente la adaptacion a cada grada y aspe- 
reza, aunque sea minima. Como material para 
las membranas puede utilizarse un producto (si- 
licona) resistente, con aditivos que favorezcan el 
funcionamiento de la instalacion hidraulica y que 
impidan la incrustation de excesos de pegamento. 
Ademas, este material puede ser elastico y resba- 
ladizo, obteniendo, durante la presion y en par- 
ticular durante la fase de adaptacion, un efecto 
• uniforme de estiramiento. 

De nuevo gracias a la adaptacion repartida, 
como minimo, en dos membranas, estas se hall an 
menos solicitadas y, por tanto, precisan menos 
mantenimiento y no precisan un posicionamiento 
particular del objeto, favoreciendo, de este modo, 
la aliment acidn automatica de la maquina. 

El movimiento al menos de uno de los cuer- 
pos prensadores puede ser mecanico, hidraulico 
o neumatico, reafizandose de preferencia en dos 
fases: acercamiento rapido y cierre lento. 

Durante esta ultima fase se consigue la adap- 
tation de las membranas al objeto que se esta. 
trabajando, lo que tiene lugar mediante reflujo 
del liquido que actua sobre las membranas hacia 
el deposito. 

Convenientemente, este reflujo tiene efecto 
a presion, determinate por el desnivel de las 
valvulas, respectivamente del deposito con re- 
lation a los cuerpos prensadores (desnivel identico 
para los dos cuerpos prensadores). 

Para asegurar la position de cierre de los cuer- 
pos prensadores durante la action oponente de 
prensado realizada por el liquido que actua sobre 
las membranas, puede estar previsto un bloque 
mecanico o puede adoptarse un piston de gradas 
accionado por el propio liquido contenido en los 
cuerpos prensadores, que actiia aumentando la 
presion del aceite en el cilindro mediante el accio- 
namiento de uno de los titados cuerpos prensado- 
res. En las tuberias de reflujo hacia el deposito del 
liquido que actiia en las membranas pueden pre- 
verse estrechamientos ajustables para mantener 
una cierta presion durante la fase de adaptacion 
de las membranas al cuerpo que se esta traba- 
jando; puede obtenerse el mismo efecto, sin em- 
bargo, previendo una determinada longitud para 
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estas tuberias y aprovechando, de ese modo, la 
resistencia y la inercia del liquido contenido en 
estas. 

Dado que durante la fase de adaptation se 
desplaza un volumen de liquido solo ligeramente 
superior al volumen del objeto y que durante la 
fase de prensado se desplaza un volumen mi'nimo 
de b'quido, se precisa una potencia limitada, no 
se tiene aumento de la temperatura del b'quido y 
se reducen notablemente los tiempos de trabajo y 
ademas los voliimenes de b'quido desplazado son 
directamente proporcionales al volumen del ob- 
jeto que se esta. trabajando. 

La invention se explica mas detalladamente a 
la vista de un ejemplo de realization de la prensa 
segun la invencion, ilustrada esquematicamente 
en el dibujo adjunto, el cual es meramente expli- 
cativo y no limitativo. 

La Fig. 1 es un esquema de funcionamiento 
de la prensa segun la invencion, en fase de adap- 
tacion. 

La Fig. 2 es un esquema del funcionamiento 
de la propia prensa ilustrada en la Fig. 1, en fase 
de prensado. 

La prensa consiste en un cuerpo prensador (2), 
apbcado a un soporte fijo (4), y en un cuerpo 
prensador (2a) movil (2b) mediante piston de gra- 
das (5). (5a), que se desliza dentro del cilindro 
correspondiente (6), (6a), accionado hidraubca- 
mente por el grupo: deposito (8), bomba (9), 
valvula de aspiration (10), para obtener un acer- 
camiento rapido por efecto del piston (5a), de 
section reducida, y otro mas lento por efecto del 
piston (5), de section mayor. Naturalmente, las 



velocidades de alojamiento entre los cuerpos pren- 
sadores (2), (2a) corresponden a las de acerca- 
miento. Los cuerpos prensadores (2), (2a) van 
dotados de mambranas (3), (3a), accionadas, de 
referencia, por un b'quido que se pone en circu- 
lation por action de una bomba (13), que lo as- 
pira desde un deposito (14), colocado en desnivel 
sobre los cuerpos prensadores (2), (2a) y conec- 
tado a unas tuberias (R). A petition, esta pre- 
visto un regulador de presion (11a) y una valvula 
de tres vias (11), la cual, en la fase de acerca- 
miento (adaptacion Fig. ), desvia el flujo hacia 
el deposito (14), mientras que en la fase de pren- 
sado (Fig. 2) lo desvia hacia otras dos valvulas 
de tres vi'as (12), correspondientes a los dos cuer- 
pos prensadores (2), (2a) y hacia un piston de 
grada (7a), el cual, por su parte de section menor 
(7), actria en el b'quido a presion contenido en el 
cilindro (6) venciendo la presion ejercida por las 
membranas que tienden a alejar los cuerpos pren- 
sadores (2), (2a). Naturalmente, en esta fase de 
las valvulas se tiene que impedir el reflujo hacia 
el deposito (8). El desnivel entre las valvulas (12) 
y los cuerpos prensadores (2), (2a), en concomi- 
tancia con el desnivel del deposito (14), asegura 
una presion "base" continua en las membranas 
J, que garantiza, en la fase de adaptacion 
I, la adherencia sUmaria de las membranas 
) al perfil del objeto (1) que se esta tra- 
), mientras que en la fase de alejamiento 
de aquellos cuerpos prensadores (2), (2a), tiende 
a mantener en las membrans (3), (3a) el volumen 
anteriormente ocupado por el cuerpo que se esta 
trabajando (1). 
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REIVINDICACIONES 

1. Prensa particularmente apropiada para la 
aplicacidn de suelas y/o de perfiles a palas de 
calzado, caracterizada porque consiste, como 
mfhimo, en dos cuerpos prensadores (2,2a) pro- 
vistos de membrana esencialmente plana y que 
por lo menos uno de los dos aludidos cuerpos 
prensadores es movil eventualmente a velocidad 
variable para obtener el acercamiento (2b), res- 
pectivamente el alejamiento entre aquellos cuer- 
pos prensadores (2,2a). 

2. Prensa segun la reivindicacion 1, caracte- 
rizada porque la posicion de contacto entre los 
cuerpos prensadores (2, 2a -Fig. 2) esta asegu- 
rada por un sistema hidraulico diferencial (7, 7a), 
conectado al sistema hidraulico de presion (14, 
13, 11) que actua sobre las membranas (3, 3a). 

3. Prensa segun la reivindicacion 1, caracte- 
rizada porque la posicion de contacto entre los 
cuerpos prensadores (2, 2a -Fig. 2) esta asegu- 
rada por un bloque mecanico que actua sobre el 



sistema del cuerpo prensado movil (2a), respecti- 
vamente sobre dos cuerpos prensadores (2, 2a). 

4. Prensa segun las reivindicaciones 1 a 3, 
caracterizada porque el liquido que actua sobre 
5 las membranas (3, 3a) esta sujeto a una presion 
"base" por efecto de un desnivel entre el deposito 
(14) y los cuerpos prensadores (2, 2a), respecti- 
vamente las valvulas (12), o por efecto de una 
bomba. 

10 5. Prensa segun las reivindicaciones 1 a 4, 
caracterizada porque solamente durante la fase 
de contacto reciproco entre los cuerpos prensado- 
res (2, 2a) por medio de la bomba (13) se ejerce 
la presion (Fig. 2} adecuada para comprimir las 

15 membranas (3, 3a) uniformemente con vigor con- 
tra el objeto que se esta trabajando (1). 

6. Prensa segun las reivindicaciones 1 a 5, 
caracterizada porque durante la fase de adap- 
tacion (Fig. 1), el liquido a presion "base" se des- 

20 plaza hacia el deposito (14) superando la inercia 
del h'quido en las tuberias (R), respectivamente la 
accion de estrechamientos ajustables. 
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